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SECURE RECYCLING ZWIEKSZA SKALE OPERACIJI NISZCZENIA ODPA-
DOW ELEKTRONICZNYCH DZIEKI DUETOWI ROZDRABNIACZY UNTHA

Secure Recycling

Te maszyny sq podstawq nasze| dziafalnosci. Ich solidno$é i fatwo$é konserwacji dajg naszemu
zespofowi pewno$é, ze moze przekraczaé granice i sprawdzad, co jeszcze jest mozliwe.

MATERIAL
E-odpady

ROZDRABNIACZ 4 S
ZR2400W i [ A

XR3000C Mobil-e £ i a——

WYDJANOSC
Do 7 ton na godzine



UNTHA

KLIENT

Secure Recycling, z siedzibg w Cleveland w stanie
Ohio, specjalizuje sie w bezpiecznych i zgodnych
z przepisami usfugach utylizacji zasobdéw IT
(ITAD). Jako firma recyklingowa z certyfikatem
RIOS, firma obstuguje osoby prywatne, firmy i
agencje rzqgdowe, odpowiedzialnie przetwarza-
iac i recyklingujac elektronike przy zachowaniu
najwyzszych standardéw bezpieczenstwa danych
i zgodnosci z przepisami ochrony $rodowiska.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

Firma obsfuguje szerokq game odpaddéw elektro-
nicznych na skale krajowq, osiqgajgc przepusto-
wo$¢ do siedmiu ton na godzine. Koncentrujgc
sie na wydajnosci i zréwnowazonym rozwoju,
firma zainwestowata w zaawansowang techno-
logie rozdrabniania, aby poprawié odzyskiwanie
zasobdw i zminimalizowaé przestoje. Operacje
rozdrabniania zapewniajg staty rozmiar czgstek
o wielkosci 2 cali, ktére sq dalej oddzielane przy
uzyciu najnowoczesniejszych technologii w celu
maksymalizacji odzysku materiatéw i wskaznikéw
recyklingu.

ROZWIAZANIE

Wspdtpraca Secure Recycling z UNTHA America
rozpoczeta sie w 2020 roku wraz z zakupem
czterowafowego rozdrabniacza RS100. Podczas

gdy RS100 stanowit solidng podstawe dla operacii
rozdrabniania, firma rozszerzyta swoje mozliwosci
w 2022 roku, dodajgc ZR2400W, a nastepnie
XR3000C Mobil-e. ZR2400W dziata jako roz-
drabniacz wstepny, podajgc materiat do RS100
w bardziej jednolitym rozmiarze, co poprawia wy-
dajno$¢ przetwarzania, zmniejsza zuzycie energii
i pozwala Secure Recycling obstugiwaé wieksze i
ciezsze materialy, takie jok drukarki i panele LED
wielkoéci stadionowej. Dodatkowo zwiekszyto to
przepustowo$¢ firmy ponad to, co RS100 mégt
obstuzy¢ samodzielnie. XR3000C Mobil-e w petni
zastgpit RS100, zapewniajgc czterokrotnie wigk-
szq przepustowos$é przy zaledwie jednej czwartej
kosztéw operacyjnych. Jego solidna konstrukcja
i zaawansowana technologia ciecia umozliwiajg
obstuge materiatéw nienadajgcych sie do rozdrob-
nienia bez narazania maszyny na uszkodzenig,
co poprawia czas pracy i ogélng wydajnosé. W
rezultacie, dzigki trwafosci i niezawodnosci maszyn
UNTHA, firma Secure Recycling osiggneta najniz-
szy w swojej historii wskaznik przestojéw zaktadu.
Rozdrabniacze te zmienity mozliwosci przetwarza-
nia Secure Recycling, umozliwiajgc firmie skrécenie
przestojéw, zwiekszenie oszczednosci kosztow i
rozszerzenie zasiegu rynkowego.

WYMAGANIA

Niezawodna technologia rozdrabniania o
statej wydajnosci

Wysoka przepustowo$é do przetwarzania
réznorodnych odpadéw elektronicznych

Wydajna redukcja wielkoéci czqstek

Energooszczedne maszyny obnizajgce
koszty operacyjne

Konfigurowalne rozwigzania spefniajgce za-
réwno biezqce, jak i przyszte potrzeby biznesowe

Zesp6t UNTHA $cisle wspdtpracowat z nami w
celu zaprojektowania niestandardowego systemu
dostosowanego zaréwno do naszych biezqcych
potrzeb, jak i przysztych ambicji. To innowacyjne
podejicie i zaangazowanie w zrozumienie na-
szych wyjatkowych wyzwan odegraty kluczowq
role w naszym sukcesie. Postrzegamy UNTHA jako
rozszerzenie naszego wtasnego zespotu!

Mario Jurcic
Prezes Secure Recycling



