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TISCHLEREI

shredding technology

KOMPAKT & LEISTUNGSSTARK -
RESTHOLZVERWERTUNG MIT LR630
Tischlerei Jussel GmbH

Wir haben uns fiir den LR630 entschieden, weil er all unsere Kriterien erfiillt: er hat den
richtigen Durchsatz, einen Schieber und einen Rohrmagneten. Damit passt er perfekt in unseren
Arbeitsablauf — wir miissen uns quasi nicht um das Restholz bzw. seine Verarbeitung kimmern.

MATERIAL
Restholz

SCHREDDER
LR630

DURCHSATZLEISTUNG

2 srm/h i y |



KUNDE

Die Verbundenheit zum Werkstoff Holz ist in der
Familie Jussel tief verwurzelt. Gegrindet wurde
das Unternehmen 1989 von Ehni Markus Jussel
sen. Heute hat die Tischlerei Jussel in Vorarlberg
zwolf Mitarbeiter:innen. Diese fertigen in der
modernen Tischlerwerkstatt individuelle Mébel,
mafgefertigte Kichen, moderne Innentiren,
représentative Einrichtungen fiur &ffentliche
Bauten sowie einzigartige Schmucksticke.

ANWENDUNGSBEREICH

Die Tischlerei Jussel war auf der Suche nach
einem Zerkleinerer, der anfallendes Restholz
— Spanplatten, MDF, OSB, Massivholz — und
auch Verpackungsmaterial effizient zerkleinert.
Der Hacker sollte vor allem auf3erhalb der Ar-
beitszeiten in Betrieb sein, daher war es wichtig,
dass er unbeaufsichtigt und zuverléssig arbeitet
und auch mit Metalleinschlissel gut zurecht-
kommt.

ZERKLEINERUNGSLOSUNG

Die Entscheidung fiel auf den UNTHA LR630:
ein 1-Wellen-Zerkleinerer mit einem kraftvollen
Horizontalschieber und einer Durchsatzleistung
von ca. 2 srm/h. Aufgrund seiner kompakten
Bauweise lie3 sich der Hacker direkt im Pro-
duktionsbereich platzieren, dadurch kann
anfallendes Restholz direkt in den Trichter
gefillt werden. Zerkleinert wird auflerhalb
der Arbeitszeiten des Teams. Darum war es
wichtig, dass der LR630 unbeaufsichtigt und
zuverldssig arbeitet. Das Schneidwerk ist stor-
stoffresistent und zerkleinert auch Schrauben
und Ndégel problemlos. Im Hacker befindet
sich ein 12-mm-Lochsieb, das fur ein Hackgut
kleiner 12 mm sorgt. Dieses wird anschliefend
abgesaugt und ein Rohrmagnet entfernt alle
Metallteile. Die reinen Hackschnitzel werden in
einer Presse zu Briketts verarbeitet, mit denen
das Unternehmen seine Heizanlage betreibt.
Der Hacker ist duBerst wartungsarm: 1 mal
wochentlich wird der Rohrmagnet gereinigt, 1
mal j&hrlich findet eine Grundwartung statt —
durchgefihrt von Hopfner Maschinen.

ANFORDERUNGEN

Zuverlassige Zerkleinerung
Stérstoffunempfindlich
Homogenes Ausgangsmaterial

Metallabscheidung

Im Jahr lauft der Zerkleinerer ca.
80 Stunden. Das mag wenig
klingen, doch weil er so durch-
satzstark ist, muss er nicht
ldnger laufen, um alles zu
zerkleinern, was bei uns
anfallt.

Lukas Jussel
Geschdéftsfihrer der
Tischlerei Jussel



